Hydraulische Spannmutter NORIS

Verschraubungssystem - Rund Baureihe N41

Merkmale der Baureihe

Radiale Bedienung
mit Olpumpe / Aggregat

Medium verbleibt im
Druckerzeugersystem

Der Druckaufbau wird mittels fest angeschlossener Olpumpe oder Hydraulikaggregat eingeleitet.

Das Medium flief3t in die planseitig vorhandene Ringnut und bewegt die Nutringdichtung und den Ringkolben.

Der Systemdruck in der Spannmutter lasst sich am Manometer des Druckerzeuger prazise ablesen.
Der Druckabbau erfolgt direkt iber das angeschlossene Druckerzeugersystem.
Der Ringkolben mit der Spannmutter wird zur Gegenflache gedreht.
Das Medium flief3t zurtick in das Druckerzeugersystem.
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36 66 46 80 50 70 120 041.04.036
52 82 62 96 50 90 160 041.04.052
6 mm
80 115 95 135 55 130 230 041.06.080
100 130 112 150 55 135 240 041.06.100
125 160 138 180 55 200 360 041.06.125
10 mm
125 160 138 185 60 200 360 141.10.125
165 200 180 230 60 240 420 141.10.165

Die hydraulischen Spannmuttern haben durch das Brinierverfahren einen leichten Korrosionsschutz.
Die Standarddichtungssysteme sind ausgelegt fir Umgebungstemperaturen bis 80°.
Der Ringkolben ist mit einer roten Rundschnur gegen herausfallen gesichert.

Sonderausfiihrungen der hydraulischen Spannmuttern auf Anfrage méglich
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